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(54) Mittel zum Aufbrlngen elnes Schutzuberzugs auf harte Oberf Idchen, um sie gegen 

Witterungseinf lusse und mechanische Beanspruchungen sowie gegen Einwlrkung von 
Chemikalien zu schutzen, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre Verwendung 



(57) Beschichtungsmittel zum Aufbringen eines 
SchutzOberzugs bzw. einer Impragnierung auf harte 
Oberfiachen, insbesondere gegebenenfalls lackierte 
Stein-, Keramik-, Glas-, Metal I- , Holz- und Kunststoff- 
Oberfiachen, um diese gegen Wrtterungseinflusse und 
mechanische Beahspruchung sowie gegen Einwirkung 
von aufgebrachten Chemikalien, zu schutzen und um 
- die -Entfernung -gegebenenfalls -auf gebrachter-^uner- 
wOnschter Schmierereien und Bemalungen (Graffiti) 
von den so hergestellten SchutzOberzOgen bzw. Impra- 
gnierungen zu erleichtern, die bestehen aus 



stellung der vorgenannten Beschichtungsmittel und ihre 
Verwendung. 
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a) einer Wirkstoff-Kbmponente, bestehend aus 
mindestens einem natOrlichen und/oder syntheti* 
schen Wachs. mindestens einem Polymer oder 
Voriaufer davon und gegebenenfalls pyrogener Kie- 
selsaure, 

b) einer flQssigen Tragerkomponente, bestehend 
aus mindestens einer organischen Flussigkeit 
und/oder Wasser, und 

c) gegebenenfalls einem Oder mehreren Oblichen 
Zusatzen aus der Gruppe der Netzmitte), Verlauf- 
mittel, Dispergier mittel, Emulgiermittel, Stabilisato- 
ren, Schutzkolloide, FOIIstoffe, Riechstoffe. 
Konservierungsmittel, Hautschutzmitlel, Mattie- 
rungsmittel, Pigmente, Farbstoffe und/oder Farbtd- 
nungsmittel, 

wobei die Mengenanteile der Komponenten (a), (b) und 
(c), jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des 
Beschichtungsmittels, 10 bis 50 Gew.-% (vorzugsweise 
15 bis 35 Gew.-%), 90 bis 50 Gew.-% (vorzugsweise 85 
bis 60 Gew.-%) bzw. 0,1 bis 35 Gew.-% (vorzugsweise 
0,1 bis 10 Gew.-%) betragen, sowie Verfahren zur Her- 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrifft ein Beschichtungsmittel zum Aufbringen eines Schutzuberzugs bzw. einer Impragnierung auf 
harte Oberflachen, urn diese gegen Wrtterungseinflusse und mechanische Beanspruchungen sowie gegen Einwirkung 

5 von Chemikalien zu schutzen, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre Verwendung; sie betrifft insbesondere ein 
Beschichtungsmittel und dessen Verwendung zum Aufbringen eines dunnen, haltbaren Schutzuberzugs bzw. einer 
Impragnierung auf harte Oberflachen, insbesondere gegebenenfalls lackierte Stein-, Keramik-, Glas-, Metall-, Holz- 
und Kunststoff -Oberf lachen, urn diese gegen Wrtterungseinflusse und mechanische Beanspruchung sowie gegen Ein- 
wirkung von aufgebrachten Chemikalien, insbesondere gegen die zum Beschmieren und Bemalen solcher Oberfla- 

10 chen beispielsweise m'rt Parolen, Graffiti, Takes und dgl. verwendeten Chemikalien und die zur Entfernung solcher 
Beschmierungen und Bemalungen eingesetzten Chemikalien zu schutzen, und insbesondere urn die Entfernung gege- 
benenfalls aufgebrachter unerwunschter Beschmierungen und Bemalungen von den so hergestelrten Schutzuberzu- 
gen bzw. Impragnierungen zu erieichtern. 

Flachen aus Baustoffen, wie Backsteinen, Ziegeln, naturlichen und syrrthetischen Steinen, Keramik, Gips, Beton, 

is Zement, Mortel, Holz, Glas und Kunststoffen sowie metallische Oberflachen, beispielsweise die iackierten Karosserien 
von Kraftfahrzeugen, und mineralische Oberflachen, beispielsweise Hauswande, Denkmalanlagen, StraBen- und 
Bodenbelage, Skulpturen und Brunnenanlagen, urrterliegen nicht nur der Einwirkung der Wrtterungseinflusse und 
mechanischen Beanspruchungen, wie sie bei bestimmungsgemaBer Nutzung auftreten, sondern sind durch die in den 
letzten Jahren immer starker urn sich greifende Unsitte des Beschmierens und Bemalens solcher Flachen (beispiels- 

20 weise mit Parolen, Graffiti, Tanks und dgl., zusatzlichen Belastungen durch Chemikalien ausgesetzt und zwar sowohl 
durch das Aufbringen der unerwunschten Beschmierungen und Bemalungen als auch durch die anschlieBende Reini- 
gung, die auf mechanischem Oder chemischem Wege erfolgen kann. 

Gerade in GroBstadten bieten sich viele Gelegenheften, auf den AuBenf lachen von U- und S-BahnzGgen, Telefon- 
zellen, Briefkasten, Kacheffliesen, Fensterscheiben und Hauserwanden, aber auch auf Flachen der Innenausstattun- 

25 gen, wie Holzpaneelen und Kunststoffplatten, mehr oder minder kunstlerische Darstellungen (sogenanrrte Graffito, 
-aber auch sonstige Beschmierungen und Bemalungen wie Parolen, meist unter Verwendung von Spruhfarben und 
Spruhlacken, anzubringen. Insbesondere wertvoile Reliefs und Skulpturen aus Granit und Marmor sind beliebte Ziele. 
Wegen der heute allgemein guten Qualrtat der Farben und Lacke und der Moglichkeit wiederhofter Auftragungen ist die 
Entfernung solcher Beschmierungen und Bemalungen oft mit erhebtichen Problemen verbunden, daruber hinaus ist sie 

30 meist zeitaufwendig und teuer und fuhrt gelegentlich auch zu Beschadigungen des darunterliegenden Substrats. 

Unerwunschte Verschmutzungen und Schmierereien, insbesondere Parolen, Graffiti und Takes, werden heute in 
der Regel mit im Handel erhaltlichen chemischen Mitteln, wie Trichlorethylen (Tri), Terpentin, Abbeizmitteln, Nitrover- 
dunnern, Salmiak-Abbeizmitteln und anderen Farb- und Lackentfernern, sowie insbesondere mitdem Antigraffiti-Mittel 
Dekontaminol® errtfernt. Dabei sind Farb- und Lackschmierereien, insbesondere Parolen, Graffiti und Takes, beson- 
~35 ders schwierig zuentfernen von porosen und saugfahigen Oberf lachenrweil sie dann in tiefere Schichten des Oberfla- - 
chensubstrats eindringen. 

Leider greifen die zur Entfernung dieser unerwunschten Verschmutzungen und Schmierereien im Handel erhaltli- 
chen Mittel in der Regel auch die Oberf lachenschicht der zu erhartenden Flachen an, erzeugen blinde und malte Unter- 
grunde und konnen unter Umstanden sogar die gesamte Oberf lache einer AuBenlackierung zerstoren. 
40 Verschmutzungen auf porosen und saugfahigen Steinmaterialien wie Marmor, Granit und Sandstein, mussen gele- 
gentlich auch mechanisch entfernt werden, z.B. durch NaB-Sandstrahlen. Auch dies fuhrt zu Beschadigungen des 
Untergrunds. AuBerdem entstehen dabei Partikelnebel, die wegen ihrer Lungengangigkeit die damit befaBten Perso- 
nen akut gefahrden konnen. 

Betroffen davon sind naturgemaB insbesondere solche Objekte, die offenttich Zuganglich sind und auch Qberwie- 
45 gend von offentlichen Einrichtungen betrieben und unterhalten werden, wie EisenbahnzQge, Bahnhofsanlagen, FuB- 
gangertunnels, Bruckenanlagen, Telefonzellen, Briefkasten, Offentliche und private Gebaude, Kraftfahrzeuge und dgl. 

Oft ist der ursprungliche Zustand nur durch den kompletten Neuanstrich der Objekte wieder herzustelten, wobei 
diese Flachen dann als ideale "Leinwand" hauf ig innerhalb kurzer Zeit erneut mit Schmierereien und Verschmutzungen 
versehen werden. Der volkswirtschaftliche Schaden, der durch verkQrzte Wartungsirrtervalle an Gebauden und Fahr- 
50 zeugen und dadurch bedingte Ausfalle von Fahrzeugen und die standigen Renovierungsarbeiten an Gebauden und 
Anlagen entsteht, ist betrachtlich und wird von den Verursachern in den seltensten Fallen ersetzt, da sie zum einen sel- 
ten erm'rttelt werden konnen, zum andern, wenn dies doch einmal gelingt, nicht flber die dafQr erfbrderlichen Mittel ver- 
fOgen. 

Aufgabe der Erf indung ist es daher, Oberflachen, die WitterungseinflQssen und mechanischen Beanspruchungen 
55 sowie insbesondere den obengenannten Beanspruchungen durch Einwirkung von Chemikalien ausgesetzt sind, mit 
einem SchutzQberzug zu versehen, der sie dauerhaft gegen solche Beanspruchungen und die damit verbundenen 
Schaden schutzt. 

Aufgabe der Erf indung ist es insbesondere, besonders empf indiiche glatte, rauhe und saugfahige Oberflachen mit 
einem SchutzQberzug bzw. einer Impragnierung zu versehen, der (die) sie nicht nur dauerhaft gegen die obengenann- 
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ten Beanspruchungen schutzt, sondern auch die Entfernung von darauf angebrachten unerwOnschten Verschmutzun- 
gen und Schmierereien sowie wilden Plakatierungen erleichtert und vereinfacht. 

Es wurde nun gefunden, daB diese Aufgabe erfindungsgemaB gelost werden kann durch Aulbringen eines 
Beschichtungsmittels mit der nachstehend angegebenen Zusammensetzung in Form einer dunnen, zusammenhan- 

5 genden Schicht bzw. Impragnierung auf die zu schutzende Flache unter Ausbildung eines kontinuierlichen, gegen Wit- 
terungseinflusse, mechanische Beanspruchung und chemische Beanspruchung bestandigen Uberzugs bzw. 
Impragnierung, der (die) schon nach verharinismaBig kurzer Trocknungszeit bei Umgebungstemperatur belastbar ist, 
d.h. der (die) dann insbesondere bestandig ist sowohl gegen die Mittel, mit denen Verschmutzungen und Farbschmie- 
rereien aufgebracht werden, als auch gegen die Mittel, mit denen diese ublicherweise entferrrt werden. Daruber hinaus 

10 erleichtert der erfindungsgemaB aufgebrachte Uberzug bzw. Impragnierung die schnelle. wirtschaftliche und problem- 
lose Entfernung von darauf aufgebrachten Verschmutzungen und Schmierereien sowie wilden Plakatierungen, ohne 
daB der Schutzuberzug bzw. die Impragnierung erneuert werden muG. 

Gegenstand der Erfindung ist gemaB einem ersten Aspekt ein Beschichtungsm'rttel zum Aulbringen eines Schutz- 
uberzugs bzw. einer Impragnierung auf harte Oberfiachen, beispielsweise gegebenenfalls lacWerte Stein-, Keramik-, 

is Glas-, Metall-, Holz- und Kunststoff-Oberflachen, urn sie gegen Witterungseinflusse und mechanische Beanspruchung 
sowie gegen Einwirkung von Chemikalien zu schutzen, das dadurch gekennzeichnet ist, daB es besteht aus 

a) einer Wirkstoff-Komponente, bestehend aus mindestens einem naturlichen und/oder synthetischen Wachs, min- 
destens einem Polymer Oder Vorlaufer davon und gegebenenfalls pyrogener Kieselsaure, 

20 

b) einer flOssigen Tragerkomponente, bestehend aus mindestens einer organischen Flussigkert und/oder Wasser, 
und 

c) gegebenenfalls einem oder mehreren Oblichen Zusatzen aus der Gruppe der Netzmittel, Verlaufmittei. Disper- 
25 giermrttel, Emulgier mittel, Stabilisatoren, Schutzkolloide, Fullstoffe, Riechstoffe, Konservierungsmrttel, Hautschutz- 

mittel, Mattierungsmittel, Pigmente, Farbstoffe und/oder Farbt6nungsmittel, 

wobei die Mengenanteile der Komponenten (a), (b) und (c), jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Beschich- 
tungsmittels, 10 bis 50 Gew.-% (vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-%), 90 bis 50 Gew.-% (vorzugsweise 85 bis 60 Gew.-%) 
30 bzw. 0,1 bis 35 Gew.-% (vorzugsweise 0,1 bis 10 Gew.-%) betragen. 

Das Wachs in der Kbmponente (a) wird vorzugsweise ausgewahlt aus der Gruppe der naturlichen Wachse, insbe- 
sondere Candelilla-, Carnauba-. Japan-, Espartogras-, Kork-, Guaruma-, ReiskeimOl-, Zuckerrohr-, Ouricury- und Mon- 
tanwachs, der tierischen Wachse, insbesondere Bienenwachs. Schellack-Wachs, Walrat, Lanolin (Woilwachs) und 
Burzelfett; der Mineralwachse. insbesondere Ceresin, Ozokerit (Erdwachs), Petrolatum, Paraffin- und Mikro-Wachse, 
~35" "und/oder der synthetischen Wachse (Kunstwachse)rinsbes^ 

Veba- und Sasol-Wachse, gegebenenfalls oxidierte Poyethylenwachse und Polywachse (Polyethylenglycolwachse), 
Silikonwachse und Esterwachse und synthetischen Mikrowachse. 

Bei dem Polymer in der Komponente (a) handelt es sich vorzugsweise urn Poly(meth)acrylsaure. Poly(meth)acry- 
lat, gegebenenfalls modifiziertes Poiysiioxan und/oder gegebenenfalls modifiziertes Polyurethan oder einen Vorlaufer 
40 davon, die vorzugsweise frei von Fluor und Chlor, insbesondere frei von Fluor, sind. 

Bei der Komponente (b) des erfindungsgemaBen Beschichtungsmittels handelt es sich vorzugsweise urn Wasser 
und/oder eine organische FlOssigkeit, ausgewahlt aus der Gruppe der Losungsmittel auf Kohlenwasserstoffbasis, ins- 
besondere der aliphatischen Kohlenwasserstoffe, speziell Benzine (C 6 . 10 -Kohlenwasserstoffe). Lackbenzin, Testben- 
zin, Petrolether, Cyclohexan, Decalin, Methylcyclohexan, der Aromaten, wie Xylole und Solvent-Naphtha, Terpene 
45 (alicyclisch, monocyclisch, bicyclisch) und deren Derivaten, der Alkyl- und Alkoxyalkylester von niederen (C2-C 6 )-Fett- 
sauren, insbesondere von Essigsaure, wie Butylacetat, Isobutylacetat, Ethylacetat, Methoxypropylacetat, Ethoxyethyla- 
cetat und Ethylglycolacetat, und der Ketone, wie Aceton, M ethyl isobutylketon und Methyl ethyl keton, der 
Glycoletherester, wie Ethylglycolacetat und Methoxybutylacetat. gegebenenfalls im Gemisch mit mindestens einer 
alkoholischen Colosungsmittel-Komponente, vorzugsweise niederen Alkoholen mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen wie ins- 
50 besondere Ethanol und Propanol, Diolen, insbesondere Ethylenglycol, Diethylenglycol, Tetramethylenglycol, und hOhe- 
ren Polyalkylenglycolen und Polyolen, insbesondere Glycerin und ihren Ester- und/oder Etherderivaten. 

Bei der gegebenenfalls vorhandenen Komponente (c) des erfindungsgemaBen Beschichtungsmittels handelt es 
sich vorzugsweise urn ein oder mehrere Tenside (Dispergier- und Emulgiermittel), insbesondere anionische Tenside, 
speziell Seifen und Alkylbenzolsulfate (z.B. Dodecylbenzolsurfonat, Alkyl naphthalinsulfonat) oder Alkansulfonate, Oder 
55 kationische Tenside, speziell Benzalkoniumchlorid, Ammoniumsalze, speziell Trimethylcetylammoniuchlorid, Amin- 
salze und Pyridiniumsalze oder nicht-ionische Tenside, speziell Alkylphenylpolyglycole. 

Als Fullstoff enthait die Komponente (c) vorzugsweise Sand (Siliciumdioxid), Kaolin, Ton, Magnesia, Kieselgur. 
Kalktuff, Bimsstein, Quarz und/oder Gips in Form von fein dispergierten Teilchen mit einem mittleren Teilchen- Durch - 
messer von 0,5 bis 500, vorzugsweise von 1 bis 100 urn, und/oder gefailtes Si0 2 als Mattierungsmittel enthait. 
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Als Pigment enthalt die Komponente (c) des erfindungsgemaBen Beschichtungsmittels vorzugsweise ein in dem 
Tragermedium unlosliches lichtechtes und chemikalienbestandiges anorganisches und/oder organisches WeiBpigment 
(insbesondere Rutil-Trtandioxid), Schwarzpigment Oder Buntpigment (insbesondere einen RAL-, Alpina- und/oder 
PUR-Farbstoff bzw. -Lack). 

5 Weitere bevorzugte Ausgestattungen des erfindungsgemaBen Beschichtungsmittels ergeben sich aus den Anspru- 

cnen8bis19. 

GemaB einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung ein Veriahren zur Herstellung des vorstehend 
beschriebenen Beschichtungsmittels, das dadurch gekennzeichnet, ist, daB man die Wirkstoff-Komponente (a), z.B. 
eine solche aus Polyesterpolyol. Polysiloxan-Copolymer und pyrogenem Siliciumdioxid, gegebenenfalls unter Zugabe 
10 von gefalrtem Siliciumdioxid und/oder Pigment, mit der flussigen Tragerkomponente (b) t z.B. einer solchen aus Essig- 
saurealkylestern und Xylol- Isomeren, im Gewichtsverhaltnis (40 bis 60): (60 bis 40), vorzugsweise 50:50. mischt, unmrt- 
telbar vor der Verwendung gegebenenfalls die Harterkomponente zumischt und das Ganze mit der flussigen 
Tragerkomponente (b) verdOnnt zur Einstellung der Verarbeitungskonsistenz, die von dem jeweils angewendeten Ver- 
arbeitungsverfahren abhangt. 

is Das erfindungsgemaBe Verfahren wird vorzugsweise so durchgefuhrt, daB man die eingesetzten naturfichen 
und/oder synthetischen Wachse, vorzugsweise solche mit einem Schmelzpunkt (Fp.) von 50 bis 90° C und einem Tropf- 
punkt von 80 bis 1 1 0°C, mit einer Saurezahl von 2 bis 20 mg KOH/g und einer Verseifungszahl von 2 bis 25 KOH/g in 
der gewunschten Kbnzentration aufschmilzt, die Schmelze auf etwa 100 bis 120°G erwarmt, Testbenzin, ein Gemisch 
aus paraffinischen, naphthenischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen im C9-C 12 -Bereich mit einem Kp. von vor- 

20 zugsweise 130 bis 220°C, Oder Wasser, das auf eine Temperatur von etwa 40°C vorerwarmt worden ist, unter RQhren 
langsam in die Wachsschmelze einiaufen laBt und anschlieBend unter Ruhren die Losung bzw. Dispersion auf Zimmer- 
temperatur abkuhrt, wobei der Wachsanteil in einem Drittel des Losungs- bzw. Dispergiermittels bei etwa 100 bis 1 20° C 
"gelOst und der Rest des Losungs- bzw. Dispergiermittels kalt eingeruhrt und anschlieBend unter gleichze'rtiger KQhlung 
mindestens 1 h lang intensiv geruhrt wird unter Bildung einer besonders feinen Dispersitat mit einer hervorragenden 

25 Dispersions-Stabilitat die vor dem jeweiligen Ansatz uber Nacht stehen gelassen und vor dem Abfullen noch einmal 
■kraftig durchgeruhrt wird. 

In dem vorstehend beschriebenen Verfahren verwendet man vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-Teile eines Gemisches 
aus flussigem Bohnerwachs, das insbesondere besteht aus dem Spezialwachs 2336 der Firma Kahl & Co., Paraffin 
und plastischem Oder hartem Mikrowachs der Firma Kahl & Co. in Mengenanteilen von 4 bis 8, 1 bis 6 bzw. 1 bis 5 
30 Gew.-Teilen in der genannten Reihenfolge, kombiniert m'rt 70 bis 90 Gew.-Teilen Testbenzin. 

Besonders bevorzugt wird als Abmischkomponente Syntran 1066 der Firma Worlee-Chemie GmbH, eine 40 %/60 
%-Styrolacrylat/Wasser-Dispersion in Kombination mit nicht-ionischen und anionischen Selbstglanzemulsionen ver- 
wendet. 

GemaB einem dritten Aspekt betrrfft die vorliegende Erfindung die Verwendung des vorstehend beschriebenen 

35 ~ Beschichtungsmittels zum-Aufbringen eines Schutzuberzugs bzwreiner lmrxagnierung 

zugsweise gegebenenfalls lackierte Stein-, Keramik-, Glas-, Metall-, Holz- und Kunststoff-Oberflachen, urn sie gegen 
Witterungseinf lusse und mechanische Beanspruchung sowie gegen Einwirkung von Chemikalien zu schutzen und urn 
die Errtfernung von darauf aufgebrachten unerwGnschten Verschmutzungen, Schmierereien und wilden Plakatierungen 
zu erleichtern, ohne den Schutzuberzug bzw. die Impragnierung in seiner (ihrer) Funktion zu beeintrachtigen. 

40 Mit dem erf indungsgemaBen Beschichtungsmittel lassen sich Schutzuberzuge, insbesondere Anti-Graffrti-Schutz- 
Beschichtungen bzw. -Impragnierungen, auf die verschiedensten Untergrunde, wie Naturstein, Sandstein, Klinkerstein, 
Beton, Putz, gestrichene Fassaden und Kunststoffflachen, sowohl im AuBenals auch im Innenbereich aufbringen, urn 
so eine wirksame Prophylaxe gegen WitterungseinflOsse und mechanische Beanspruchung sowie gegen die Einwir- 
kung von Chemikalien, insbesondere Graffiti und sonstige unerwOnschte Schmierereien, zu betreiben. Die unter Ver- 

45 wendung des erf indungsgemaBen Beschichtungsmittels aufgebrachten Anti-Graffiti-Schutz-Beschichtungen bzw. - 
Impragnierungen sind dabei keine Opferschichten, die nach jeder Graffiti-Entfernung wieder erneuert werden mOssen. 
Sie sollten jedoch nach drei bis vier Reinigungen an den betreffenden Stellen nachbeschichtet werden. 

Das erfindungsgemaBe Beschichtungsmittel laBt sich in unverdQnnter oder verdOnnter Form, vorzugsweise mit 
einem Pinsel, Farbroller, einer MalerbQrste oder einem SprOhgerat auf die trockenen, vorzugsweise vomer gereinigten 

so UntergrQnde auftragen. Je nach Saugfahigkeit des Untergrundes erfolgt der Auftrag ein- bis dreimal unter zwischenzeit- 
lichem Antrocknenlassen. Von dem so behandelten Untergrund, der bereits nach mehrstOndigem Trocknen gegen Wit- 
terungseinflOsse und mechanischen Beanspruchung wirksam geschOtzt ist, lassen sich aufgebrachte Graffiti und 
sonstige Schmierereien auf eirrfache und wirtschaftliche Weise mit einem Graffrtientferner, vorzugsweise Dekontami- 
nol, mittels Putzlappen oder Hochdruckreiniger leicht wieder entfernen, ohne daB es zu einer Beschadigung des Unter- 

55 grundes kommt. 

Durch Aufbringen von SchutzOberzOgen bzw. Impragnierungen unter Verwendung der erfindungsgemaBen 
Beschichtungsmittel sowohl auf glatte als auch auf porOse und saugende UntergrQnde (Mauerwerk, Natur- und Kunst- 
stein, Putz, Beton, gestrichene Fassaden) laBt sich eine wirkungsvolle Vorbeugung gegen Farbschmierereien und 
wilde Plakatierungen treiben, da in solche Materialmen die unerwOnschten Verschmutzungen zum Teil so stark einzie- 
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hen, daB eine Reinigung trotz wirksamer Graff itientfernungsmittel wie Dekontaminol sehr aufwendig, mOhevoll und dar- 
uber hinaus kostspielig ist. Mit dem erfindungsgemaBen Beschichtungsmittel geschGtzte Flachen lassen sich dagegen 
erheblich leichter mit Graffrtientfernungsmitteln, insbesondere Dekontaminol, saubern, wobei das Dekontaminol dann 
reichlich mit Seifenwasser verdunrrt werden kann und dennoch seine voile Wirkung zeigt. Dadurch laBt sich eine Zeit- 

5 und Materialersparnis von etwa 40 % erzielen. 

Die erfindungsgemaBen Beschichtungsmittel werden auf die saubere und trockene Oberf lache mit Pinsel, Burste, 
Walze oder Spruhgerat aufgetragen und sie trocknen nahezu unsichtbar auf. Ein auf diese Weise aufgebrachter Uber- 
zug bzw. Impragnierung wird bei einer Sauberung mit Dekontaminol nicht entfernt, er (sie) ist wrtterungsbestandig und 
schutzt den darunterliegenden Untergrund (z.B. Bausubstanz) sogar vor den Folgen der Luftverschmutzung. Auf den 

10 so geschutzten Flachen haften keine wilden Plakatierungen. Die Plakate lassen sich durch einfaches Abziehen leicht 
besertigen. 

Bei den erfindungsgemaB verwendbaren Isocyanaten handelt es sich vorzugsweise um Polyisocyanate, insbeson- 
dere Diisocyanate, aber auch Tri- und Tetraisocyanate Oder Vorpolymere davon, aromatischer, aromatisch-aliphati- 
scher, aliphatischer oder cycloaliphatischer Natur, speziell um Hexamethylendiisocyanat, Phenylen-1,4- diisocyanat, 

is Toluylen-2,4- und -2,6<iiisocyanat, Biphenyl-4,4 - diisocyanat, Diphenylmethan-4,4'-diisocyanat und Naphthalin-1 ,5- 
diisocyanat, 2,4- und 2,6-Toluol-diisocyanat, 4,4-DicycJohexylmethandiisocyanat und 3-Methylisocyanat-3,5,5-dime- 
thylcyclohexylisocyanat, 1-Metriyl-2,4-diisocyanato-cyclohexan, Isophorondiisocyanat, 2,4,4-Trimethyl-1,6-diisocyana- 
tohexan, N,N , ,N"-Tri-(6-isocyanatohexyl)biuret, das Reaktionsprodukt, das entsteht aus 3 Mol Isophorondiisocyanat 
und 1 Mol Wasser, sowie das Additionsprodukt, das entsteht aus 3 Mol Isophorondiisocyanat und 1 Mol 1,1,1 -Trimethy- 

20 lolpropan, Ein besonders gut geeignetes Isocyanat ist beispielsweise das aliphatische Polyisocyanat Desmodur N 75 
der Firma Bayer AG. 

Beispiele fur erfindungsgemaB bevorzugt verwendbare Polyesterpolyole sind die Kondensationsprodukte von Di- 
und/oder Polycarbonsauren mit Diolen und/oder Polyolen; die Polykondensationsprodukte von Adipinsaure, Phthal- 
saure, Tetrahydrophthalsaure, Hexahydrophthalsaure und Endomethylentetrahydrophthalsaure mit Ethylenglycol, 
25 Butan-1 ( 4-diol, Diethylenglycol, Triethylenglycol, Hexan-1,6-diol, 2,2-Dimethylpropan-1 ,3-diol, 1,1,1-Trimethylolpropan 
" und Hexan-1,2,6-triol sowie die Polymerisationsprodukte von Lactonen wie e-Caprolacton. Die Molekulargewichte lie- 
gen in der Regel zwischen 100 und 10 000, vorzugsweise zwischen 400 und 6000. Ein besonders gut geeignetes Bei- 
spiel ist Desmophen 650 von der Firma Bayer AG. 

Der hier verwendete Ausdruck "(Meth)Acrylsaure" bzw. "(MethJAcrylat" stent fur "Acrylsaure bzw. Acrylat" und 
30 "Methacrylsaure bzw. Methacrylar. 

Unter den hier genannten Alkylgruppen sind unverzweigte oder verzweigte. gegebenenfalls substituierte Alkylgrup- 
pen mit vorzugsweise 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, insbesondere 1 bis 18 Kohlenstoffatomen, speziell 1 bis 12 Kohlen- 
stotfatomen zu verstehen. 

Unter dem hier verwendeten Ausdruck "niedere Alkylgruppe" ist eine unverzweigte oder verzweigte, gegebenen- 
35 ~falls^bstrtuierte~AIk^gruppeTnrt vo^ 
stehen. 

Bei dem hier verwendeten Ausdruck "Losung" bzw. "Losungsmittel" handelt es sich nicht immer um eine Losung 
bzw. ein Losungsmittel im strengen Sinne, sondern gelegentlich auch um eine Dispersion oder Emulsion bzw. ein Dis- 
pergier- oder Emulgiermrttel. 

40 Unter dem hier verwendeten Ausdruck "Beschichtung" ist nicht nur eine Beschichtung im eigentlichen Sinne, d.h. 
das Aufbringen einer durchgehenden Oberzugsschicht, sondern auch eine Impragnierung zu verstehen, die in glatte, 
porose und saugende Oberflachen einzieht, ohne deren Wasserdampfdurchlassigkert zu beeirrtrachtigen (zu verrin- 
gern). Beschichtungen bzw. UberzOge im erstgenannten Sinne ergibt vorzugsweise das vorstehend und nachfolgend 
beschriebene erfindungsgemaBe Zweikomponenten-Beschichtungsmittel, wahrend die vorstehend und nachfolgend 

45 beschriebenen erfindungsgemaBen Einkomponenten-Beschichtungsmittel in erster Linie Impragnierungs-UberzOge 
ergeben, die in den damit beschichteten Untergrund eindringen, und dabei wasserdampfdurchlassig bleiben. 

Nachstehend werden besonders bevorzugte Beschichtungsmittel der Erfindung (AGSB I, AGSB II, AGSB IV und 
AGSB V) und deren vorteilhafte Eigenschaften naher erlautert. 

so Beschichtungsmittel AGSB I (besonders aeeianet als Fassadenschutz. Parolenschutz) 

Dabei handelt es sich um eine gebrauchsfertige Einkomponenten-FIOssigkeit (farblos bis weiBlich) auf Basis natOr- 
licher und/oder syntheti scher Wachse, insbesondere Mikrowachse, suspend! ert in paraffinischen und aromatischen 
Kohlenwasserstoffen, speziell in Testbenzin. Besonders geeignete Wachse sind die Spezialwachse Typ 2523, 2538. 
55 431 9, 4329, 7655, 7765 und 2336 der Firma Kahl & Co. , Schmelzpunkt von 50 bis 90°C, mit einem Tropfpunkt zwischen 
80 und 1 10°C, einer Saurezahl von 5 bis 15 mg KOH/g und einer Verseifungszahl von 2 bis 20 mg KOH/g. 

Die genannten Wachse sind fertige Kompositionen, die ohne weitere Zusatze vorzugsweise in Testbenzin disper- 
giert werden konnen. In Konzentrationen von normalerweise 10 bis 15 % bilden sie flOssige Wachse, die harte, wider- 
standsfahige, hochglanzende Wachsfilme ergeben. Besonders geeignet ist das Spezialwachs 2336. das sich 
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ausgezeichnet eignet zur gemeinsamen Verarbeitung mit Paraffin und Mikrowachs. Daraus lassen sich die folgenden 
beispielhaften Rezepturen herstellen: 



a) 



5 Telle Spezialwachs 2336 

1 Teil plastisches Mikrowachs 1847(der Rrma Kahl & Co.) 
5 Teile Tafelparaffin (52 bis 54°C) 
89 Teile Testbenzin 



b) 



6,0 Teile Spezialwachs 2336 

2,5 Teile hartes Mikrowachs 7475 Oder 2560 (der Rrma Kahl & Co.) 
is 1 ,0 Teile plastisches Mikrowachs 1847(der Firma Kahl & Co.) 

2,5 Teile Tafelparaffin (52 bis 54°C) 
88,0 Teile Testbenzin 

Die Herstellung erfolgt in der Weise, daft man den Wachsanteil in der gewunschten Konzerttration aufschmilzt und 
20 die Schmelze auf etwa 1 00 bis 120°C erwarmt. Getrennt davon erwarmt man das Testbenzin auf eine Temperatur von 
etwa 40°C. Dieses vorgewarmte Losungsmittel laBt man unter Ruhren langsam in die Wachsschmelze einlaufen und 
kuhrt anschlieBend unter Ruhren die Losung auf Zimmertemperatur ab. 

Der Wachsanteil wird in einem Drittel des Losungsmittel s bei etwa 1 00 bis 1 20°C gelost, der Rest des Losungsmtt- 
tels wird kalt eingeruhrt und anschlieBend unter gleichzeitiger Kuhlung mindestens 1 h lang intensiv gerQhrt. 
25 Zur Erreichung einer besonders feinen Dispersitat und damit einer hervorragenden Stabilttat der Dispersion ist es 
von Vorteil, wenn man den jeweiligen Ansatz uber Nacht stehen laBt und ihn vor dem Abfullen noch einmal kraftig 
durchruhrt. 

Das erfindungsgemaBe Beschichtungsmittel AGSB I ist unbegrenzt haltbar und laBt sich vorzugsweise auf Fassa- 
den aus Naturstein, Kalkstein Oder Beton in einer Auftragsmenge von vorzugsweise 100 bis 500 g/m 2 , insbesondere 
30 150 bis 350 g/m 2 , in vorzugsweise 1 bis 3 Schichten aufspruhen oder aufstreichen. 

Beschichtungsmittel AGS B II (besonders oeeianet als Fassadenschutz und Parolenschutz) 

Dabei handelt es sich urn eine gebrauchsfertige waBrige Einkomponenten-Emulsion auf Basis von Netzmitteln, 
35 naturlichen und/cder syntheti^^ 

frei von organischen Losungsmitteln. Es ist mindestens 12 Monate iang lagerstabil und laBt sich auf Fassaden aus 
Natur- und Kunststein oder Beton aufbringen. Die Auftragsmenge liegt zweckmaBig zwischen 100 und 500 g/m 2 , vor- 
zugsweise zwischen 150 und 350 g/m 2 . Es ist zu 94 % biologisch abbaubar nach der OECD-Methode und erfullt das 
Waschmittelgesetz. Es handelt sich dabei urn eine nicht-ionogene Emulsion von hauptsachlich Esterwachsen (mit 
40 einer Schmelztemperatur von vorzugsweise 50 bis 90°C) in Wasser. 

Besonders geeignete Kbmponenten des erfindungsgemaBen Produkts AGSB II sind die Handelsprodukte Marlon 
PS 65 der Firma HQls AG (ein Dodecylbenzolsulfonsauresalz), Hydorol M der Firma Biochema Schwaben, Syntran 
1 066 und Syntran 1 445 der Firma Kahl & Co. und Wachs Nr. 4035 der Rrma Kahl & Co. 

Der Feststoffgehalt dieses Produkts betragt vorzugsweise 40,0 ± 1 % und als Polymer enthalt es vorzugsweise 
45 Ethylencopoiymer. Die daraus hergestellten Rime sind hochglanzend und rutschfest. 

Bei der Wirkstoffkomponente Syntran 1066 handelt es sich urn eine 40 %ige Styrolacrylat- Dispersion in Wasser. 
Die obengenannte Styrolacrylat- Dispersion ist hervorragend vertraglich mit anderen Polymerdispersionen, Wachs- 
dipsersionen und Weichmachern. Sie ist insbesondere geeignet als Abmischkomponente fOr die Kombination mit nicht- 
ionischen und anionischen Selbstglanz-Emulsionen. Das Produkt tragt zur Ernohung von Filmharte. Glanz und Was- 
so serfestigkeit bei. 

ErfindungsgemaBes Beschichtungsmittel AGSB IV (insbesondere verwendbar als Fassaden-. Metall- und Holzflachen- 
schut z ) 

55 Dabei handelt es sich um einen Zweikomponenten-Lack zum Beschichten von Fassaden-, Metall-, Kunststoff- und 
Holzflachen im Innen- und AuBenbereich mit einer Topfzeit von etwa 6 h bei 20°C, bestehend aus zwei Waren, leicht 
gelblichen bzw. pigmentierten FlOssigkeiten. Er fOhrt zu SchutzOberzOgen, farblos oder bunt, mit hoher Abriebsfestig- 
keit und wird in einer Auftragsmenge von vorzugsweise 100 bis 500 g/m 2 , insbesondere 150 bis 350 g/m 2 , in 1 bis 3 
Anstrichen aufgebracht. 
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Er besteht vorzugsweise aus den beiden Kbmponenten Grundrezept A und LOsungsmittelgemisch B, wobei in 
ersterem die Harterkomponente erst unmittelbar vor der Verarbeitung zugemischt wird. Die Mischung ergibt einen 
transparenten, glanzenden Schutzuberzug. 

5 Grundrezept A 



10 



15 



Polyester polyol, vorzugsweise Desmophen 650 der Fir ma Bayer AG 
Polysiloxan-Copolymer, vorzugsweise Byk 300 der Firma BYK-Chemie 
pyrogenes Siliciumdioxid, vorzugsweise Aerosol 200 der Firma Degussa 
LOsungsmittelgemisch B 

aliphatisches Polyisocyanat (Harterkomponente), vorzugsweise Desmodur N 75 der Firma 
Bayer AG 



ca. 25 Gew.-Teile 
ca. 0,5 Gew.-Teile 
ca. 0,33 Gew.-Teile 
ca. 50 Gew.-Teile 
ca. 25 Gew.-Teile 



20 



LOsungsmittelgemisch B 



25 



30 



1 -Methoxy-2-propylacetat 
Xylol- Isomerengemisch 
Essigsaurebutylester 



ca. 85 Gew.-Teile 
ca. 12,5 Gew.-Teile 
ca. 12,5 Gew.-Teile 



35 



40 



45 



50 



Unmittelbar vor der Verarbeitung wird die Harterkomponente dem Grundrezept A zugesetzt und eingemischt, 

alrisch^ 

mitlelgemisches B ist dem jeweiligen Verarbeitungsverfahren anzupassen. 
Weitere Zgsfltze (C) 

Wenn 4 bis 6 Gew.-Teile des Losungsmittelgemisches B in der Grundrezeptur A durch die gleiche Menge an gefall- 
tem Siliciumdioxid, vorzugsweise Mattierungsmittel OK 500 der Firma Degussa, ersetzt werden, erhalt man eine trans- 
parente, seidenmatte Schutzbeschichtung. 

Wenn 15 bis 25 Gew.-Teile des Losungsmittelgemisches B in der Grundrezeptur A durch die gleiche Menge an 
lichtechtem, chemikalienbestandigem Pigment, vorzugsweise Rutil-Titandioxid, ersetzt werden, eitialt man eine dek- 
kende, seidenmatte Schutzbeschichtung. 

In beiden Fallen ist die Menge des Losungsmittelgemisches dem jeweiligen Verarbeitungsverfahren anzupassen. 

Beschichtungsmittel AGS B V (verwendbar insbesondere als Fassadensieoel) 

Es handelt sich dabei urn eine farblose bis weiBliche Einkomponenten-FIOssigkeit auf Siloxan-Acrylharz-Syh- 
these/Naturwachs-Basis mit Testbenzin als LOsungs- bzw. Emulgiermittel fOr nicht-begangene oder befahrene minera- 
lische, silicathaltige UntergrOnde im Wohn, Verwaltungs- und Ingenieurbau, wie Beton, anorganische Putze, Klinker, 
Natur- und Betonwerksteine. Dieses Beschichtungsmittel ist mindestens ein Jahr lagerstabil und es wird in einer Auf- 
tragsmenge von 100 bis 500 ml/m 2 , vorzugsweise von 200 bis 400 ml/m 2 , in 1 bis 3 Schichten auf den vomer gereinig- 
ten Untergrund aufgebracht. 

Mit dem erf indungsgemaBen Beschichtungsmittel AGSB IV entstehen vorzugsweise zusammenhangende Schutz- 
OberzOge im eigentlichen Sinne, wahrend mit den erfindungsgemaBen Beschichtungsmrtteln AGSB I, II und V in erster 
Linie Impragnierungs-Uberzuge (Impragnierungen) entstehen, die in die Oberflache der Unterlage, sei sie nun glatt, 
rauh oder saugend, eindringen und in vollem Umfang wasserdampfdurchlassig sind bzw. bleiben. 
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Die erfindungsgemaBen Beschichtungsmittel AGSB I, II, IV und V warden in der Praxis getestet. Die Durchfuhrung 
dieses Tests und die dabei erzieiten Ergebnisse sind in dem nachstehenden Versuchsbericht zusammengefaBt. 

Versuchsberichl 

5 

Prufung der Anti-Graff iti-Schutzbeschichtungen AGSB I, II, IV und V auf unterschiedlichen Untergrunden. 

1 . Stein- und Vollwarmeschutzplatten: 

w VM 1/1 - 1/1 1 SchornsteinWinker gelb; Abmessungen ca: 23,5 x 7 x 1 1 ,5 cm 3 
Klinker rot; Abmessungen ca: 23,5 x 7 x 1 1 cm 3 
Sandsteinplatten hell; Abmessungen ca: 20 x 20 x 1 ,8 cm 3 
Travertin hell; poiiert; Abmessungen ca: 20 x 20 x 2 cm 3 
Granit poiiert; Abmessungen ca: 20 x 20 x 2 cm 3 
15 VM 6/1 - 6/3 Betonplatten; Oberf lache glatt; Abmessungen ca: 45 x 7 x 32 cm 3 

Hartfaserplatte; beschichtet mit AGSB IV pigmentiert (nahere Einzelheiten s. Tabelle 1) 
Vollwarmeschutzplatten (VWS); beschichtet mit AGSB IV pigmentiert (nahere Einzelheiten s. 
Tabelle 1) 

Vollwarmeschutzplatten (VWS); beschichtet mit Dispersionfarbe weiB (nahere Einzelheiten s. 
20 Tabelle 1) 

2. Farbmaterialien fur den Auftrag von Graffitis: 

a) Spraydosen mit jeweils 400 ml der folgenden Spritzfarben: 

25 

VM 15/1 Acrylharzfarbe hellgrun. glanzend, RAL 201 1 

VM 1 5/2 Acrylharzfarbe rot, glanzend. RAL 21 08 

VM 15/3 Acrylharzfarbe pastell-turkis, RAL 2002 

VM 15/4 Acrylharzfarbe silberbronze, RAL 1401 

30 VM 15/5 Acrylharzfarbe chromgelb, RAL 1801 

b) Faserstifte der folgenden Marken: 

VM16/1 Edding 800, grun 

35 VM 16/2 — Edding 800, rot ~ 

VM 16/3 Edding 3300, schwarz 
VM 16/4 Marker Stabilo Boss gelb 
VM 16/5 Marker Stabilo Boss orange 

40 3. Anti-Graffrti-Schutzmittel (gemaB der Erfindung): 

VM 17 Anti-Graff rti-Schutzbeschichtung AGSB I 
VM 18 Anti-Graffrti-Schutzbeschichtung AGSB II 
VM 19 Anti-Graff iti-Schutzbeschichtung AGSB V 



4. Reinigungs-und Netzmittel (gemaB DE-PS 4 025 039): 
VM 20 Dekontaminol 
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Tabelie 1 



Zusammenstellung der mit AGSB IV. pigmentiert, beschichteten Platten 


Materia! 


Nr. 


Putzart 


Farbe 


Hartfaserplatte 2 cm VM 7 


1 




braun 


VWS-Platte 6 cm VM 8 


2 


3 mm Kratzputz Mineralputz 
System Capactect 


grun 


VWS-Platte 5 cm VM 14 


3 Kontrollplatte 


1,5 mm Kunststoff-Reibeputz 


Latex-Fassadenfarbe weiB, ohne 
Schutzbeschichtung 


VWS-Platte 5 cm VM 9 


4 


2 mm Kratzputz Brill ux-Mineral- 
putz 


braun 


VWS-Platte 5 cm VM 10 


5 


2,5 mm Kratzputz Brillux-Mine- 
ralputz 


grOn 


VWS-Platte 5 cm VM 11 


6 


3 mm Kratzputz Brillux-Mineral- 
putz 


braun 


VWS-Platte 5 cm VM 12 


7 


Kratzputz 3 mm Kornung 
System Capactect 


grun 


VWS-Platte 5 cm VM 13 


8 


2 mm Kunststoff-Reibeputz 
System Capactect 


Grundbeschichtung: AGSB IV, 
ocker obere Harfte zusatzlich mit 
AGSB IV, farblos 


Bern.: VWS = Vollwarmeschutz 



1 . DurchgefOhrte, Untersuchungen 

1 . 1 Auftrag der Anti-Graff iti-Schutzbeschichtungen (AGSB) 

Auf cJen VM 1~6Wi^elvdie~AntigraffW 
in jeweils drei Schichten aufgebracht. Die mittleren NaBauftragsmengen 

sind in der Tabelie 2 enthalten. Beim Auftrag wurden etwa 2/3 der Oberflachen der VM 1-6 mit den entsprechenden 
Anti-Graffiti-Schutzmitteln beschichtet, 1/3 der Oberflachen Wieben unbeschichtet. Nach dem Auftrag der AGSB 
erschienen die geschutzten Flachen visuell dunWer bzw. die polierten Flachen wurden matt. 



Tabelie 2 



mittlere NaBauftragsmengen in g/m* 


Untergrund 


Klinker gelb 


Klinker rot 


Sandstein hell 


Travertin poliert 


Granit poliert 


Beton glatt 


AGSB I 


338 


274 


412 


160 


213 


270 


! AGSB II 


438 


193 


504 


101 


119 


169 


AGSB V 


293 


263 


498 


201 


209 


265 



Von den VM 1 - 6 wurde je ein Muster zur Untersuchung der Wrtterungsbestandigkeit der Beschichtungen zur ein- 
jahrigen Freibewitterung auf dem Dach eines Hauses ausgelegt. 

Die VM 7 - 13 wurden im beschichteten Zustand mit AGSB IV, pigmentiert angeliefert 

1 .2 Auftrag und Entfernung der Graffiti malerei 

Auf den VM 1 - 14 wurden mit den VM 15 und den Faserstiften (VM 16) sowie zusatzlich einer handelsOblichen 
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Spraydose (AJkydharzlackfarbe himmelblau, 

RAL 501 5) Farbbalken bzw. Farbstriche in urrterschiedlicher Starke aufgebracht. 

Nach siebentagigier Trockenzeit im NormalWima DIN 5001 4 -23/50-2 wurden die VM dem ReinigungsprozeB unter- 
zogen. 

5 Der ReinigungsprozeB erfolgte, wenn nicht anders aufgefuhrt, in folgender Weise: 

Auftrag von Dekontaminol (VM 20) mit dem Pinsel, Schwamm bzw. Rolle in Abhangigkeit von der Oberfiachen- 
struktur des Materials sowohl aul die geschutzte als auch auf die nicht mit AGSB geschutzte Fiache 
Einwirkzeit des Dekontaminols von etwa 1 bis 2 min 
10 - Intensiveres Verreiben des aufgetragenen Dekontaminols mit einem Schwamm 

Abwischen der angelosten Qraffitimalerei und des Dekontaminols mit einem trockenen Lapp en, nasses Nachwi- 
schen und Begutachtung der Fiachen 

Auftragen und verreiben von Dekontaminol auf noch vorhandene Reste von Graff itis, anschlieBende Reinigung mit 
einem KaJtwasser-Druckstrahl (p « 140 - 150 bar) und Begutachtung 
15 - Auftragen und verreiben von Dekontaminol auf weiterhin vorhandene Reste von Graff itis, anschlieBende Reinigung 
mit einem HeiBwasser-Druckstrahl (p « 70 - 80 bar und t = 100 - 1 10 °C) und Begutachtung 

2. Ergebnisse 

20 Qualitative Beurteilung 

Eine qualitative Beurteilung des Reinigungsprozesses wind in den Tabellen 3 - 7 gegeben. Die Bewertung erfolgte 
in Anlehnung an DIN 53 230 Abschnitl 2. 1 Teste Bewertungsskala". Danach wurde fur die Beurteilung nach dem Rei- 
nigungsprozeB der restlosen Entfernung des entsprechenden Farbbalkens die Kennzahl 0 und der vollstandigen Erhal- 
25 tung des Farbbalkens die Kennzahl 5 zugeordnet. Die Zwischenstufen werden entsprechend mit den Zahlen 1 - 4 
gekennzeichnet. 

Allgemein wurde festgestellt, daB bei den meisten Versuchsmustern schon die Handreinigung mit Dekontaminol 
einen guten Reinigungseffeki sowohl auf den mit AGSB geschOtzten Fiachenbereichen als auch auf den ungeschutz- 
ten Bereichen zeigte. Ausnahme bildeten die Sandsteinplatten und einige Winker, wo die Schutzwirkung der AGSB 
30 deutlich wird und die Farbbalken auf den ungeschutzten Fiachen sich trotz intensiver Reinigung mit Dekontaminol und 
einem HeiBwasser-Hochdruckstrahl nicht entfernen lieBen. 

Die Schichten mit AGSB I und AGSB V waren nach dem ReinigungsprozeB noch vorhanden, dagegen wirkte 
AGSB II teilweise als Opferschicht und wurde mit dem ReinigungsprozeB zum Teil entfernt. 

Die Untersuchungen an den Vollwarmeschutzsystemen unorder Hartfaserplatte, geschutzt mit AGSBJV, pigmentiert, 
35 sinfindertabelfeT zu^rnir»e1^¥faBt. Hier zeigte ebenfallsdie Handreinigung mifDekohtaTnihol scfion eihgutes Rei- 
nigungsergebnis, auch an den stark strukturierten Oberfiachenbereichen Es muBte nur punktuell mit einem Kattwas- 
serdruckstrahl nachgereinigt werden. Die Oberfiachen zeigten nach dem ReinigungsprozeB visuell (Farbton und 
Glanz) keine Veranderungen. Eine Vergleichsplatte, die auf dem VWS nur einen 
weiBen Dispersionsanstrich besitzt, verdeutlicht die Wirksamkeit der AGSB IV. 
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Tabetic 3 

Untersuchungsergebnisse zu den Antigraffiti-Beschichtungen 
mil Antigraffiti-Schutzbeschichtung: AGSB I 



a) Graffiti aufgebracht mit Spruhfarben aus Spraydosen x) 



Untergrund 


Kennzeichnung 


Reinigungsart 










Hei&wasser 






Handreinigung mil 


Kaltwasser und 


und 




Nr. 


Dekontaminol 


Dekontaminol 


Dekontaminol 


Klinkcr gelb 


11/1 


0 


0 




VM 1 










Klinker rot 


1/1 


0 


0 




VM 2 


2/1 


0 


0 




Sandslein 


7/1 




0 




VM 3 


8/1 


0 


0 




Travertin, pol. 


6/1 


0 


0 




VM 4 










Granit. pol. 
VM 5 


4/1 


0 


0 





x) 

F1: hellgrun RAL2011 F5: chromgelb RAL 1801 

F2: rot glanzend RAL 2108 F6: himmclblau RAL 5015 (Alkydharz) 

F3: pastcll-lurkis RAL 2002 

F4: silbcr bronze RAL 1401 



b) Graffiti aufgebracht mit Faserstiften und Markern x) 



Untergrund 


Kennzeichnung 
Nr. 


Reinigungsart 


Handreinigung mil - 
Dekontaminol 


-Kaltwasser und- 
Dekontaminol 


HeiBwasser 

-und 
Dekontaminol 


Klinker gelb 
VM 1 


10/1 


F3:2 


F3: 1 


F3: 1 


Klinker rot 
VM2 


3/1 


0 


0 




Sandslein VM 
3 


5/1 


F1 - F5: 2 


Oberflachc des 
Sandsteins durch zu 
ho hen Wasserdruck 

zerstOrt; Keine 
Bewertung 




Travertin, pol. 
VM 4 


4/1 


0 


0 




Granit. pol. 
VM 5 


5/1 


O 


0 





F1 : Edding 800 grun F4: Marker Stabilo Boss gelb 

F2: Edding 800 rot F5: Marker Stabilo Boss orange 

F3: Edding 3300 schwarz 
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TabcUe 4 

Untersuchungsergebnisse zu den Antigraffiti-Beschichtungen 
mit Antigraffiti-Schutzbeschichtung: AGSB II 



a) Graffiti aufgebracht mit Spruhfarben aus Spraydosen x) 





Unlergrund 


Kennzeichnung 


Reinigungsart 


10 






Handreinigung mit 


Kaltwasser und 


HeiBwasser und 




Nr. 


Dckontaminol 


Dekontaminol 


Dekontaminol 








keine 








Kiinkcrgelb 


8/2 


Zwischcnbewertung 


0 






VM 1 










15 


Klinker rot 


7/2 




0 




VM 2 


















F1, F2, F5. F6 : 3; 


F1-2, F5-6: 2; F3:1; 




Sandstcin 


1/2 




F3: 2 


F4:0 




VM 3 


2/2 




F4: 0 


1) F1 - F6: 1 : F4: 0 


20 


Travertin. 










pol. VM 4 


8/2 


•i 


0 






Granit, pol. 












VM 5 


1/2 




0 





1) Obcrflachc des Sandsleincs infolge zu hohen Wasserdruckes leicht beschadigt 



F1: hellgriin FfcAL 2011 F5: chromgelb RAL 1001 

F2: rot glanzend RAL 2108 F6: himmelblau RAL 5015 (Alkydharz) 

F3: pasloll-turkis RAL 2002 

F4: silberbronze RAL 1401 



b) Graffiti aufgebracht mit Faserstiften und Markern x) 



35 


Unlergrund 


Kennzeichnung^ 


Reinigungsart 






Handreinigung mit 


Kaltwasser und 


Heifcwasser und 






Nr. 


Dekontaminol 


Dekontaminol 


Dekontaminol 




Klinker gclb 


7/2 


0 


0 


0 




VM 1 










40 


Klinker rot 
VM 2 


9/2 


0 


0 


0 




Sandstein 
VM 3 


4/2 


0 


F4. F5: 1: F1 - F3: 3 


F4, F5: 1; F1 - F3: 3 




Travertin, 












pol. VM 4 


7/2 


F1: 2; sonst 0 


F1: 1; sonsl 0 


0 


45 


Granit, pol. 












VM 5 


3/2 


0 


0 


0 ! 



F1: Edding 800 grun F4: Marker Stabilo Boss gelb 

F2: Edding 800 rot F5: Marker Stabilo Boss orange 

so F3: Edding 3300 schwarz 



55 
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Tabcllc 5 

Untersuchungsergebnisse zu den Antigraffiti-Beschichtungen 
mit Antigraffiti-Schutzbeschichtung: AGSB V 



a) Graffiti aufgebracht mit Spruhfarben aus Spraydosen x) 



Unlergrund 


Kennzeichnung 


Reinigungsart 




Handreinigung mil 


Kaltwasser und 


Hei&wasser und 




Nr. 


Dekontaminol 


Dekontaminol 


Dekontaminol 


Klinker gelb 


2/5 




0 




VM 1 


4/5 


0 


0 






6/5 




0 




Klinker rot 


4/5 


0 


0 




VM 2 


6/5 


0 


0 




Sandstcin 


9/5 


F5: 2 


0 




VM 3 












11/5 


sonst: 0 


0 




Travertin, 










ool. VM 4 


2/5 


F5: 1 , sonsl: 0 


0 




Granit. pol. 










VM 5 


9/5 


0 


0 





F1 : heilgrun RAL 201 1 F5: chromgelb RAL 1 801 

F2: rot glanzend RAL 2108 F6: himmelblau RAL 5015 (Alkydharz) 

F3: pastcll-turkis RAL 2002 

F4: silberbronzc RAL 1401 



b) Graffiti aufgebracht mit Faserstiften und Markern x) 



Unlergrund 


Kennze|chnung„ 
Nr. 


Reinigungsart 




Handreinigung mit 
Dekontaminol 


Kaltwasser und 
Dekontaminol 


HeiSwasser und 
Dekontaminol 


Klinker gclb 
VM 1 


1/5 
3/5 


0 
0 


0 
0 




Klinker rot 
VM 2 


5/5 


0 


0 




Sandstein 
VM 3 


10/5 


F3: 2; sonst: 0 


F3: 1; sonst: 0 


0 


Travertin, 
pol. VM 4 


3/5 


0 


0 




Granit, pol. 
VM 5 


7/5 


0 


0 





F1: Edding 800 grun F4: Marker Stabilo Boss gelb 

F2: Edding 800 rot F5: Marker Stabilo Boss orange 

F3: Edding 3300 schwarz 
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Tabelle 6 

Untersuchungsergebnisse zu den Antigraffiti-Beschichtungen 
mit Antigraffiti-Schutzbeschichtung: AGSB I, II, V 

a) Graffiti aufgebracht mit Spruhfarben aus Spraydosen x) 

b) Graffiti aufgebracht mit Faserstiften und Markern x)' 



Untergrund 




Reinigungsart 


Betonplatlen 
VM6 


Handreinigung mit 
Dekontaminol 


Kaltwasser und 
Dekontaminol 


Hei&wasser und 
Dekontaminol 


Nr. 1/5 


AGSB V 
(VM 19) 


gcringe Farbresto 


0 


0 


Nr.2/1 


AGSB I 
(VM 17) 


geringe Farbrcste 


0 


0 


Nr.3/2 


AGSB il 
(VM 18) 


gcringe Farbrcste 


F6: 1; sonst: 0 


0 



x) 

F1: hellgrun RAL 2011 

F2: rot glanzend RAL 2108 

F3: pastell-turkis RAL 2002 

F4: silberbron2e RAL 1401 

F5: chromgelb RAL 1801 

F6: himmelblau RAL 5015 (Alkydharz) 



F7: Edding 800 grun 

F8: Marker Stabiio Boss geib 

F9: Edding 3300 schwarz 

F10: Edding 800 rot 

F11: Marker Slabilo Boss orange 
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Tabellc 7 

Untersuchungsergebnisse zu den Antigraffiti-Beschichtungen 
mil Antigraftiti-Schutzbeschichtung: AGSB IV, pigmentiert 

a) Graffiti aufgebracht mit Spruhfarben aus Spraydosen x) 

b) Graffiti aufgebracht mit Faserstiften und Markern x) 



10 



15 



UnterQrund 


Bemerkung 


Rcinigungsart 




Handreinigung mil 
Dekontaminol 


Kaltwasser und 
Dekontaminol 


HeiSwasser und 
Dekontaminol 


Hartfascrplattc 
NM.braun 


VM 7 


F9: 2;F4: 2 


0 


0 


VWS-Pialtc 
Nr.2, griin 


VM 8 


0 


0 


0 


VWS-Platle 
Nr.3,weiB 


Kontrollplattc 
ohne AGSB IV 

VM 14 


nicht bewertcl 


F1-2, F5, F6, F8-9: 3 
F3. F7. F10; 2; F4:4 


F1-2, F5, F6. F8: 3; F9 
F3. F7: 2; F10: 0; F4:4 


VWS-Plattc 
NM.braun 


VM 9 


0 


0 


0 


VWS-Plattc 
Nr.S.grun 


VM 10 


0 


0 


0 


VWS-Plallc 
Nr.6.braun 


VM 11 


0 


0 


0 


VWS-Platte 
Nr.7,grtin I 


VM 12 


0 


0 


0 


VWS-Platte 
Nr.Q.ocker 


VM 13 


0 


0 


0 



X) 

F1: heligrun RAL 2011 F6: Edding 800 griin 

F2: rot glanzend RAL 2100 F7: Marker Stabilo Boss gelb 

F3; pastell-lurkis RAL 2002 F8: Edding 3300 schwarz 

F4: silbcrbronzc RAL 1401 F9: Edding 800 rot 

F5: chromgelb RAL 1 801 F1 0: Marker Stabilo Boss orange 



40 

3. Zusammerrfassung 

In einem Modellversuch wurde die Wirksamkeit der Produkte AGSB I, AGSB II, AGSB IV, pigmentiert, und AGSB 
45 V als Schutzanstrich auf den Oberflachen von Klinkern , Sandstein-, Granit-. Travertin-, Betonplatten und Vollwarme- 
schutzsystemen mit unterschiedlichen Putzarten (nur AGSB IV) gegenuber Graff itimalerei sowie die des Reinigungs- 
mittels Dekontaminol untersucht. 

Bei den Produkten AGSB I, AGSB II und AGSB V wurde auf den mineralischen UntergrOnden in Verbindung mit 
Dekontaminol eine gute Schutz- und Reinigungswirkung festgestellt. Die Schutzschichten bzw. Impragnierungen aus 
so diesen Produkten waren nach dem ReinigungsprozeG noch in unterschiedlicher Menge vorhanden, wie sich visuell 
zeigte und quantitativ durch TG-Untersuchungen an AGSB I vor und nach dem ReinigungsprozeG nachgewiesen 
wurde. 

Das Produkt AGSB IV, pigmentiert, zeigt auf den Vollwarmeschutzsystemen mit unterschiedlichen Putzarten und 
auf der Hartfaserplatte in Verbindung mit Dekontaminol sehr gute Schutz- und Reinigungswirkung. An den beschichte- 
55 ten Oberflachen kann nach dem ReinigungsprozeB visuell - in bezug auf Farbton und Glanz - keine Veranderung fest- 
gestellt werden. 

In den meisten Fallen fQhrte schon die Handreinigung mit Dekontaminol bei alien geprdften Mustern zu einen guten 
Ergebnis, so daB auf weitere Reinigungsprozesse wie Kaltwasser- bzw. HeiBwasserhochdruckreinigung verzichtet wer- 
den konnte. 



15 
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PatentansprOche 

1. Beschichtungsmittel zum Aufbringen eines SchutzOberzugs bzw. einer Impragnierung auf harte Oberflachen, urn 
diese gegen Witterungseinflusse und mechanische Beanspruchung sowie gegen Einwirkung von Chemikalien zu 
schutzen, dadurch 

gekennzeichnet, daB es besteht aus 

a) einer Wirkstoff-Komponente, best eh end aus mindestens einem naturlichen und/oder synthetischen Wachs, 
mindestens einem Polymer Oder Vorlaufer davon und gegebenenfalls pyrogener Kieselsaure, 

b) einer f lussigen Tragerkomponente, bestehend aus mindestens einer organischen Flussigkeit und/oder Was- 
ser, und 

c) gegebenenfalls einem oder mehreren ublichen Zusatzen aus der Gruppe der Netzmittel, Verlaufmittel, Dis- 
15 pergiermittel, Emulgiermittel, Stabilisatoren, Schutzkoiloide, Fullstoffe, Riechstoffe, Konservierungsmittel, 

Hautschutzmittel, Mattierungsmittel, Pigmente, Farbstoffe und/oder Farbtonungsmittel, 

wobei die Mengenanteile der Komponenten (a), (b) und (c), jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Beschich- 
tungsmittels, 10bis 50Gew.-% (vorzugsweise 15bis35Gew.-%), 90 bis 50 Gew.-% (vorzugsweise 85 bis 60 Gew.- 
20 %) bzw. 0,1 bis 35 Gew.-% (vorzugsweise 0,1 bis 10 Gew.-%) betragen. 

2. Beschichtungsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Wachs in der Komponente (a) ausge- 
wahlt wird aus der Gruppe der naturlichen Wachse, insbesondere Candelilla-. Carnauba-, Japan-, Espartogras-, 
Kork-, Guaruma-, Reiskeimol-. Zuckerrohr-, Ouricury- und Montanwachs, der tierischen Wachse, insbesondere 

25 Bienenwachs, Scheilack-Wachs, Walrat, Lanolin (Wollwachs) und Burzelfett; der Mineralwachse, insbesondere 
Ceresin, Ozokerit (Erdwachs), Petrolatum, Paraffin- und Mikro-Wachse, und/oder der synthetischen Wachse 
(Kunstwachse), insbesondere Hoechst- und BASF-Wachse, hydriertes Jojoba-Ol, Veba- und Sasol-Wachse, gege- 
benenfalls oxidierte Poyethylenwachse und Polywachse (Polyethylenglycolwachse), Silikonwachse, Esterwachse 
und synthetische Mikrowachse. 

30 

3. Beschichtungsmittel nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Polymer in der 
Komponente (a) urn Poly(meth)acrylsaure, Poly(meth)acrylat, gegebenenfalls modifiziertes Polysiloxan und/oder 
gegebenenfalls modifiziertes Polyurethan oder einen Vorlaufer davon handelt, die vorzugsweise frei von Fluor und 
Chlor, insbesondere frei von Fluor, sind. 

35 "" ~ ~~ 

4. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der 
Komponente (b) handelt um Wasser und/oder eine organ ische Flussigkeit, ausgewahlt aus der Gruppe der 
Losungsmittel auf Kohlenwasserstoffbasis, insbesondere der aliphatischen Kohlenwasserstoffe, speziell Benzine 
(C 6 . 10 -Kohlenwasserstoffe), Lackbenzin, Testbenzin, Petrolether, Cyclohexan, Decalin, Methylcyclohexan, der Aro- 

40 maten, wie Xylole und Solvent-Naphtha-Terpene (alicyclisch, monocyclisch, bicyclisch) und deren Derivat, der 
Alkyl- und Alkoxyalkylester von nieren (C 2 -C 6 )-Fettsauren, insbesondere von Essigsaure, wie Butylacetat, Isobu- 
tylacetat. Ethylacetat, Methoxypropylacetat, Ethoxyethylacetat und Ethylglycolacetat, und der Ketone, wie Aceton, 
Methyiisobutylketon und Methylethyiketon, der Glycoletherester, wie Ethylglycolacetat und Methoxybutylacetat, 
gegebenenfalls im Gemisch mit mindestens einer alkoholischen Colosungsmittel- Komponente, vorzugsweise nie- 

45 deren Alkoholen mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen wie insbesondere Ethanol und Propanol, Dioien, insbesondere 
Ethylenglycol, Diethylenglycol, Tetramethyienglycol, und hoheren Polyalkylenglycolen und Polyolen insbesondere 
Glycerin und ihren Ester- und/oder Etherderivaten. 

5. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompo- 
so nente (c) ein oder mehrere Tenside (Dispergier- und Emulgiermittel), insbesondere anionische Tenside, speziell 

Seifen und Alkylbenzolsulfate (z.B. Dodecylbenzolsulfonat, Alkylnaphthalinsulfonat) oder Alkansulfonate, oder kat- 
ionische Tenside, speziell Benzalkoniumchlorid, Ammoniumsalze, speziell Trimethylcetylammoniuchlorid, Amin- 
salze und Pyridiniumsalze oder nicht-ionische Tenside, speziell Alkylphenylpolyglycole, enthalt. 

55 6. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompo- 
nente (c) als Fullstoff Sand (Siliciumdioxid), Kaolin, Ton, Magnesia, Kieselgur, Kalktuff, Bimsstein, Quarz und/oder 
Gips in Form von fein dispergierten Teilchen mit einem mittleren Teilchen-Durchmesser von 0,5 bis 500, vorzugs- 
weise von 1 bis 100 urn, und/oder gefalltes Si0 2 als Mattierungsmittel enthalt. 
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7. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompo- 
nente (c) a!s Pigment ein in dem Tragermedium unlosliches lichtechtes und chemikalienbestandiges anorgani- 
sches und/oder organisches WeiBpigment (insbesondere Rutil-Trtandioxid), Schwarzpigment Oder Buntpigment 
(insbesondere einen RAL-, Alpina- und/oder PUR-Farbstoff bzw. -Lack) enthait. 

5 

8. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daS es als Wirkstoff- 
Komponente (a) mindestens ein naturliches und/oder synthetisches Wachs mit einem Schmelzpunkt (Fp.) von 50 
bis 90°C und einem Tropfpunkt zwischen 80 und 110°C, einer Saurezahl von 2 bis 20 mg KOH/g und einer Versei- 
fungszahl von 2 bis 25 mg KOH/g, gegebenenfalls im Gemisch mit einem harten oder plastischen Mikrowachs und 

w Tafelparaffin (Kp = 52 bis 54°C), dispergiert in Testbenzin, einem Gemisch aus paraffinischen, naphthenischen und 
aromatischen Kbhlenwasserstoffen im C g -C 12 -Bereich, vorzugsweise mit einem Kp. von 130 bis 220°C, alsflussi- 
ger Tragerkomponente (b), enthait. 

9. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB es als Wirkstoff- 
15 Komponente (a) mindestens ein naturliches und/oder synthetisches Wachs mit einem Schmelzpunkt (Fp.) von 50 

bis 90°C und einem Tropfpunkt zwischen 80 und 1 10°C, einer Saurezahl von 2 bis 20 mg KOH/g und einer Versei- 
fungszahl von 2 bis 25 mg KOH/g, gegebenenfalls im Gemisch mit einem harten oder plastischen Mikrowachs und 
Tafelparaffin (Kp = 52 bis 54° C) sowie im Gemisch mit einem Siloxan- und/oder Acrylharz, dispergiert in Testben- 
zin, einem Gemisch aus paraffinischen, naphthenischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen im C 9 -C 12 - 
20 Bereich, vorzugsweise mit einem Kp. von 130 bis 220°C, als f lussiger TragerkDmponente (b), enthait. 

10. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB es als Wirkstoff- 
Komponente (a) mindestens ein natQrliches und/oder synthetisches Wachs mit einem Schmelzpunkt (Fp.) von 50 
bis 90°C. einem Tropfpunkt zwischen 80 und 1 10°C und einer Saurezahl von 2 bis 20 mg KOH/g und einer Versei- 

25 fungszahl von 2 bis 25 mg KOH/g, gegebenenfalls im Gemisch mit einem harten oder plastischen Mikrowachs und 
Tafelparaffin (Kp = 52 bis 54°C), vorzugsweise mindestens ein Esterwachs mit einem Fp. von 60 bis 90°C und/oder 
ein Ethylen-Copolymer-Wachs oder ein Styrolacrytat -Wachs, emulgiert in Wasser als flQssiger Tragerkomponente 
(b) unter Bildung einer nicht-ionogenen Emulsion, enthait. 

30 11. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB es als Wirkstoff- 
Komponente (a) mindestens ein Polyesterpolyol (insbesondere Desmophen 650), mindestens ein Polysiloxan- 
Copolymer (insbesondere Byk 300) sowie gegebenenfalls pyrogene Kieselsaure (insbesondere Aerosil 200) und 
mindestens ein aliphatisches Polyisocyanat (insbesondere Desmodur N75) als Harter und als flussige Tragerkom- 
ponente (b) ein Gemisch aus Essigsdureestern, vorzugsweise 1 -Methoxy-2-propylacetat und Essigsdurebutyle- 

35 ~ster,"und ~eihWbl3erTneh?e*^ 

Mattierungsmittel (OK500) und/oder mindestens ein lichtechtes, chemikalienbestandiges Pigment (insbesondere 
Rutil-Trtandioxid) enthait. 

12. Beschichtungsmittel nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die f IQssige Tragerkomponente (b) besteht 
40 zu 70 bis 90 Gew.-% aus einem Oder mehr gegebenenfalls substituierten Essigsdureestern und zu 30 bis 1 0 Gew.- 

% aus einem Xylol-lsomerengemisch. 

13. Beschichtungsmittel nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die flQssige Tragerkomponente (b) besteht 
aus 

45 

75 Gew.-% 1 -Methoxy-2-propylacetat 
12,5 Gew.-% Essigsaurebutylester 
12,5 Gew.-% Xylol-lsomerengemisch. 

so 14. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der AnsprQche 1 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Wirkstoff- 
Komponente (a) besteht zu 20 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise zu 25 Gew.-%, aus mindestens einem Polyesterpo- 
lyol, insbesondere Desmophen 650, zu 20 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise zu 25 Gew.-%, aus mindestens einem ali- 
phatischen Polyisocyanat, insbesondere Desmodur N75, zu 0,5 bis 5 Gew.-% aus mindestens einem Polysiloxan- 
Copolymer, insbesondere Byk 300, zu 0,1 bis 3 Gew.-% aus pyrogenem Siliciumdioxid, insbesondere Aerosil 200, 

55 und zum Rest aus dem Losungsmittelgemisch des Anspruchs 12 Oder 13. 

15. Beschichtungsmittel nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB 4 bis 6 Gew.-Teile des Losungsmittelgemi- 
sches in der Wirkstoff-Komponente (a) durch die gleiche Menge gefailtes Siliciumdioxid, insbesondere das Mattie- 
rungsmittel OK 500, und/oder 15 bis 25 Gew.-Teile des Losungsmittelgemisches in der Wirkstoff-Komponente (a) 
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durch die gleiche Menge mindestens eines iichtechten, chemikalienbestandigen Pigments, insbesondere Rutil- 
Trtandioxid, ersetzt sind. 

16. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB es sich dabei 
s urn eine farblose Einkomponenten-Flussigkeit auf Basis naturlicher und/oder synthetischer Wachse, suspendiert in 

Testbenzin, fur Fassaden aus Naturstein, Kunststein Oder Beton handelt, die in einer Auftragsmenge von 100 bis 
300, vorzugsweise von 150 bis 250 g/m 2 , in einer oder mehreren Schichten auf den Untergrund aufgetragen wird. 

17. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB es sich dabei 
w um eine farblose Einkomponenten-Flussigkeit auf Si loxan-Acrylharz-Naturwachs- Basis, emulgiert in Testbenzin, 

fQr nicht-begangene oder befahrene mineralische, silicathaltige Untergrund e im Wohn-, Verwaltungs- und Inge- 
nieurbau wie Beton, anorganische Putze, Klinker, Natur- und Betonwerksteine handelt, die in einer Auftragsmenge 
von 100 bis 500, vorzugsweise von 250 bis 350 ml/m 2 , in einer oder mehreren Schichten auf den Untergrund auf- 
getragen wird. 

15 

18. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB es sich dabei 
um eine weiBliche waBrige Einkomponenten-Emulsion auf Basis von Netzmrtteln, naturlichen und/oder syntheti- 
schen Wachsen, Polymeren und Stabilisatoren in Wasser handelt fur den Auftrag in einer oder mehreren Schichten 
auf Fassaden aus Natur- und Kunststein oder Beton in einer Auftragsmenge von 100 bis 500, vorzugsweise 150 

20 bis 350 g/m 2 . 

19. Beschichtungsmittel nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB es sich dabei 
um einen farblosen oder bunten Zweikomponenten-Lack fQr die Beschichtung von Fassaden-, Metall-, Holz- und 
Kunststoffflachen im Innen- und AuBenbereich handelt, der in einer oder mehreren Schichten in einer Auftrags- 

25 menge von 1 00 bis 500, vorzugsweise von 200 bis 300 g/m 2 , auf den Untergrund aufgebracht wird und besteht aus 
der Wirkstoff-Kbmponente (a) mit der folgenden Zusammensetzung: 

51 ,8 Gew.-% Polyesterpolyol (vorzugsweise Desmodur oder Desmophen) 
44,7 Gew.-% aliphatisches Polyisocyanat (vorzugsweise Hexam ethyl end iisocyanat) als Harter, 
30 0,5 Gew.-% Polysiloxan-Copolymer und 

3,0 Gew.-% pyrogene Kieselsaure, 

und der f lussigen Tragerkomponente (b) mit der folgenden Zusammensetzung: 

35 75Gew.-% :i-Meth"oxy-2-prb^^ac"eW 
12,5 Gew.-% Xylol- Isomerengemisch 
12,5 Gew.-% Essigsaurebutylester, 

wobei die Komponenten (a) und (b) im Gewichtsverhaltnis 10 bis 40 Gew.-% zu 90 bis 60 Gew.-% vorliegen, mit 
40 der MaBgabe, daB die Harterkomponente erst unmrttelbar vor dem Auftrag zugegeben wird, und wobei 4 bis 6 
Gew. -Telle der f lussigen Tragerkomponente (b) durch die gleiche Menge gefalltes Siliciumdioxid, vorzugsweise das 
Mattierungsmittel OK 500, und/oder 15 bis 25 Gew.-Teile der f lussigen Tragerkomponente (b) durch die gleiche 
Menge mindestens eines Iichtechten chemikalienbestandigen Pigments, vorzugsweise Rutil-Titandioxid, ersetzt 
sein konnen. 

45 

20. Verfahren zur Herstellung des Beschichtungsmittels nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Wirkstoff-Komponente (a), z.B. eine solche aus Polyesterpolyol, Polysiloxan-Copo- 
lymer und pyrogenem Siliciumdioxid. gegebenenfalls unter Zugabe von gefalltem Siliciumdioxid und/oder Pigment, 
mit der fiossigen Tragerkomponente (b), z.B. einer solchen aus Essigsaurealkylestern und Xylol- Isomeren, im 

so Gewichtsverhaltnis (40 bis 60):(60 bis 40). vorzugsweise 50:50, mischt, unmrttelbar vor der Verwendung gegebe- 
nenfalls die Harterkomponente zumischt und das Ganze mit der f lOssigen Tragerkomponente (b) verdOnnt zur Ein- 
stellung der Verarbeitungskonsistenz, die von dem jeweils angewendeten Verarbeitungsverfahren abhangt. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB man die eingesetzten naturlichen und/oder syntheti- 
55 schen Wachse, vorzugsweise solche mit einem Schmelzpunkt (Fp.) von 50 bis 90°C und einem Tropfpunkt von 80 

bis 110°C, mit einer Saurezah! von 2 bis 20 mg KOH/g und einer Verseifungszahl von 2 bis 25 KOH/g in der 
gewOnschten Konzentration aufschmilzt, die Schmelze auf etwa 100 bis 120°C erwarmt. Testbenzin, ein Gemisch 
aus paraffinischen, naphthenischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen im Cg-C^-Bereich mit einem Kp. von 
vorzugsweise 130 bis 220°C, oder Wasser, das auf eine Temperatur von etwa 40°C vorerwarmt worden ist, unter 
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Ruhren langsam in die Wachsschmelze einlaufen laBt und anschlieBend unter RGhren die LOsung bzw. Dispersion 
auf Zimmertemperatur abkuhlt, wobei der Wachsanteil in einem Drittel des LOsungs- bzw. Dispergiermittels bei 
etwa 100 bis 120°C gelOst und der Rest des LOsungs- bzw. Dispergiermittels kalt eingeruhrt und anschlieBend 
unter gleichze'rtiger Kuhlung mindestens 1 h lang intensiv geruhrt wird unter Bildung einer besonders feinen Disper- 
5 sitat mit einer hervorragenden Dispersions-Stabilitat, die vor dem jeweiligen Ansatz uber Nacht stehen gelassen 

und vor dem Abfullen noch einmal kraftig durchgeruhrt wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Gemisch aus flussigem Bohnerwachs ver- 
wendet, das besteht aus dem Spezialwachs 2336 der Firma Kahl & Co., Paraffin und plastischem oder hartem 

10 Mikrowachs der Firma Kahl & Co., in Mengenanteilen von 4 bis 8, 1 bis 6 und 1 bis 5 Gew.-Teilen in der genannten 
Reihenfolge, mit 80 bis 90 Gew.-Teilen Testbenzin kombiniert. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB man als Abmischkomponente Syntran 1066 der Firma 
Worlee-Chemie GmbH, eine 40 %/60 %-Styrolacrylat/Wasser-Dispersion in Kombination m'rt nicht-ionischen und 

is anionischen Selbslglanzemulsionen verwendet. 

24. Verwendung des Beschichtungsmittels nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 19 zum Aufbringen eines 
Schutzuberzugs bzw. einer Impragnierung auf harte Oberfiachen, vorzugsweise gegebenenfalls lacWerte Stein-, 
Keramik-, Glas-, Metall-, Holz- und Kunststoff-Oberfiachen, urn sie gegen Wrtterungseinflusse und mechanische 

20 Beanspruchung sowie gegen Einwirkung von Chemikalien zu schOtzen und urn die Entfernung von darauf aufge- 
brachten unerwOnschten Verschmutzungen und Schmierereien zu erleichtern, ohne den Schutzuberzug bzw. die 
Impgagnierung in seiner (ihrer) Funktion zu beeintrachtigen. 
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